ГОСТ 8734-75
Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные ГОСТ 8734-75 (сортамент) 
По длине трубы должны изготовляться: 

· немерной длины от 1,5 до 11,5м; 

· мерной длины от 4,5 до 9 м с предельным отклонением по длине +10 мм; 

· длины, кратной мерной от 1,5 до 9 м с припуском на каждый рез (если другой припуск не оговорен в заказе) и с предельными отклонениями на общую длину не более оговоренных для труб мерной длины. 

В каждой партии труб мерной длины допускается не более 5% труб немерной длины корче 2,5 м. 

Предельные отклонения по наружному диаметру и толщине не должны превышать указанных в таблице. 

	Размеры труб
	Предельные отклонения

	Наружный диаметр, мм:

от 5 до 10 вкл.

" 30 " 50 "

" 50
	+/-0,15 мм

+/- 0,30мм

+/- 0,40 мм

+/- 0,8%

	Толщина стенки, мм:

до 1

св. 1 до 5 вкл.

" 1 " 2,5 при диаметре 

110 мм и более

Св. 5
	  

+/- 0,12 мм

+/- 10%

 

+/- 12,5%

+/- 8%


Овальность и разностенность труб не должны выводить их размеры за предельные отклонения соответственно по наружному диаметру и толщине стенки. 

Кривизна любого участка трубы на 1 м длины не должна превышать: 

· 3 мм -- для труб диаметром от 5 до 8 мм; 

· 2 мм -- для труб диаметром от 8 до 10мм; 

· 1,5 мм -- для труб диаметром свыше 10 мм. 

В зависимости от показателей качества трубы изготавливаются следующих групп: 

· Б -- с нормированием химического состава, из спокойной стали марок по ГОСТ 1050-84, ГОСТ 14959-81, ГОСТ 4543-84 и ГОСТ 19282-84; 

· В -- с нормированием механических свойств и химического состава по ГОСТ 1050-84, ГОСТ 14950-81, ГОСТ 4543-84 и ГОСТ 19282-84; 

· Г -- с нормированием механических свойств, контролируемых на термообработанных образцах, и химического состава, из стали марок по ГОСТ1050-84, ГОСТ 14959-81, ГОСТ4543-84 и ГОСТ 19282-84. Нормы механических свойств должны соответствовать требованиям соответствующих стандартов на сталь; 

· Д -- без нормирования механических свойств и химического состава, но с нормированием испытательного гидравлического давления; 

· Е -- после специальной термической обработки 

Трубы изготавливаются термически обработанными. Без термической обработки изготавливаются трубы, у которых отношение наружного диаметра Д к толщине стенки S равно 50 и более, а также по заказу потребителя. 

На поверхности труб не допускаются трещины, плены, рванины, раковины и закаты. 

Отдельные незначительные забоины, окалина (следы отслоившейся окалины), не препятствующие осмотру, вмятины, следы правки, риски и следы зачистки дефектов допускаются, если они не выводят размеры труб за предельные отклонения. 

Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом и зачищены от заусенцев; допускается образование фаски при удалении заусенцев. 

