ГОСТ 10705-80
Трубы стальные электросварные по ГОСТу 10705-80 для труб диаметром до 530 мм..
В зависимости от показателей качества трубы изготовляют следующих групп: 

· А - с нормированием механических свойств из стали по ГОСТу 380-94 (категорий 1-3); 

· Б - с нормированием химического состава из стали по ГОСТу 380-94, ГОСТу 1050-87, ГОСТу 9045-87; 

· В - с нормированием механических свойств и химического состава по ГОСТам 380; 1050 и 9045 для труб диаметром 50 мм. 

· Д - с нормированием испытательного гидравлического давления. На поверхности труб не допускаются трещины, закаты и риски. Рябизна, забоины, вмятины, мелкие риски, слой окалины и следы зачистки допускаются при условии, если они не выводят толщину стенки и диаметр трубы за предельные отклонения. Допускается смещение кромок до 10% от номинальной толщины стенки. 

Поверхность труб, термически обработанных в защитной атмосфере, не должна иметь окалины. Допускается наличие окисной пленки. 

Допускается заварка отдельных выявленных непроваров шва с последующей зачисткой этих мест и повторным гидравлическим испытанием труб или контролем неразрушающими методами. 

На трубах диаметром 57 мм и более допускается один поперечный шов. 

Наружный грат должен быть удален. В месте снятия грата допускается утонение на 0,1 мм 0,1мм сверх минусового допуска. 

